
Unsere Maschinen 
Ihre Möglichkeiten in der Blechbearbeitung



Über die Rime GmbH

Bearbeitung von Blechen in Lohnfertigung Moderner CNC-Maschinenpark

Die Rime GmbH ist ein lohnfertigendes Unternehmen und auf die Bearbeitung 

von Blechen spezialisiert. Mit unserer modernen CNC-Maschinentechnik stellen 

wir Werkstücke und Baugruppen nach Ihren Wünschen her. 

Unser Spezialgebiet liegt in der Bearbeitung von Großteilen. Laserschneiden und 

Abkanten ist bei uns bis zu einer Länge von 16.000 mm, Stanzen und Scheren bis 

8.000 mm möglich. Aber auch die Herstellung von Kleinteilen ist kein Problem.

Wir investieren regelmäßig in neue Maschinentechnik, um unseren Maschinen-

park immer weiter auszubauen. So können wir Ihnen ein noch vielseitigeres und 

interessanteres Spektrum an Bearbeitungsmöglichkeiten bieten.

Als zertifizierter Schweißfachbetrieb fertigen wir Baugruppen bis zu einem 

Gewicht von 50 Tonnen. Außerdem erfüllen wir alle Voraussetzungen für das 

Schweißen von Tragwerken aus Stahl und Aluminium.



Laserschneiden

Arbeitsbereich: 2.000 x 6000 mm Zuschnitt von Stahl, Edelstahl und Aluminium

Mit zwei CO  -Laseranlagen stellen wir 

hochwertige Laserteile mit einer hohen 

Maßhaltigkeit her. Diese Maschinen 

können Bleche aus Stahl und Edelstahl 

bis 25 mm Dicke und Aluminium bis zu 

einer Stärke von 15 mm  zuschneiden.
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Laserschneiden  2

Arbeitsbereich: 6.000 x 2.000 mm BrightLine & CoolLine Schnittverfahren

Diese Laseranlage verfügt über zwei 

zusätzliche Schneidtechnologien. 

Mit CoolLine und BrightLine können 

noch filigranere Konturen zugeschnitten 

werden. Dies wird durch ein integriertes 

Kühlsystem ermöglicht.



Faserlaserschneiden

Arbeitsbereich 6.000 x 2.000 mm Stahl- und Edelstahl bis 30 mm Dicke
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Mit dieser Laseranlage können wir noch 

dickere Blechtafeln zuschneiden. Der 

größte Vorteil dieser Maschine liegt in der 

hohen Leistung von 15.000 Watt, womit 

die enorme Schnittgeschwindigkeit von 

150 Meter pro Minute erreicht wird. 



XXL-Laserschneiden

Arbeitsbereich 16.000 x 4.0000 mm Fasenschneiden bis 45° bis 16 m Länge

Der große Arbeitsbereich ermöglicht 

entweder den Zuschnitt besonders 

großer Bleche bis 16 m Länge oder die 

Bearbeitung vieler kleiner Bleche für die 

Serienfertigung. Die Fasenherstellung 

erfolgt bereits während des Zuschnitts.



XXL - Abkanten

2.500 t Presskraft 16.000 mm Abkantlänge Material bis 25 mm Dicke

Diese Tandem-Maschine entwickelt eine 

Presskraft von 2.500 t und ermöglicht das 

Biegen von langen Blechen. Das Abkanten 

dickerer Blechstärken ist ebenso möglich. 

Bei Bedarf können die zwei Pressen 

unabhängig voneinander genutzt werden. 



Abkanten

Abkantabteilung mit Maschinen von 3.500 bis 8.000 mm

Neben der XXL-Maschine befinden sich 

noch drei weitere Pressen, mit den 

Längen von 8, 6 und 3,5 Metern in 

unserem Maschinenpark. Mit dieser 

Ausstattung können wir am besten auf 

verschiedene Kundenwünsche eingehen. 



Kleinteile abkanten

36 t Presskraft Material bis 5 mm Dicke1.020 mm Abkantlänge

Die geringe Größe der Maschine, die 

filigranen Werkzeuge und die Laser-

projektion der Biegelinie helfen bei der 

Herstellung hochwertiger Kantteile. Ein 

besonderer Vorteil der Maschine liegt in 

der hohen Biegegeschwindigkeit.



Schwenkbiegen

Biegen von Blechen bis 4.000 mm Länge Maximale Blechdicke von 4 mm

Dieses Verfahren eignet sich besonders 

gut zum Biegen von empfindlichen oder 

beschichteten Blechen, da beim 

Umformen keinerlei Werkzeugabdrücke 

entstehen. Mit Schwenkbiegen können 

komplexe Biegeteile hergestellt werden.



Rundbiegen

Maximale Blechbreite: 2.500 mm Stahl bis 6 mm und Edelstahl bis 4 mm Dicke

Die Herstellung von Rohren, Ringen, 

Halbschalen oder Übergängen erfolgt 

mit unserer Rundbiegemaschine. Der 

kleinste Durchmesser beträgt 260 mm. 

Die Radien sind vollkommen glatt und 

weisen keinerlei Biegekanten auf.



3-Achs-Fräsen

Arbeitsbereich: 1.800 x 920 x 750 mm Sehr hohe Zerspanleistung

Wir nutzen diese Maschine zur 

Herstellung von Fasen, Bohrungen, 

Gewinden und Aussparungen mit 

höchster Genauigkeit. Passungen 

können mit einer Rauhtiefe bis zu 1,6 

Mikrometer gefräst werden.



5-Achs-Fräsen

Arbeitsbereich: 4.200/3.630 x 750 x 500 mm Durchmesser Rundtisch: 750 mm

Dieses Bearbeitungszentrum kann für 

längere und sperrige Teile genutzt 

werden. Mit insgesamt 5 Achsen 

können mit dieser Maschine noch 

komplexere Formelemente hergestellt 

werden.



Roboterfräsen

Automatisches Be- und Entladen von Werkstücken Maximalgewicht: 100 kg

Mit EasyMillDrill, einem Robotersystem 

unserer Schwesterfirma Teqram, können 

Fräsmaschinen automatisch be- und 

entladen werden. Der Roboter ist auch 

in der Lage, die bereitgestellten Teile mit 

Hilfe des EasyFlippers zu wenden. 



Roboterschweißen

Arbeitsbereich: 1.450 x 1.000 mm Baugruppen bis 750 kg Gewicht

Dieser Roboter ermöglicht das Schweißen 

von kleinen Baugruppen mit höchster 

Präzision und immer gleichbleibender 

Qualität. Dabei wird die Fehlerquote 

minimiert, was vor allem bei der Serien-

fertigung von großem Wert ist.



Schweißen

MIG / MAG und WIG-Schweißen Punktschweißen Bolzenschweißen

Jeder Arbeitsplatz in unserer Schweiß-

abteilung ist mit moderner Technik 

ausgestattet. Dabei kommen alle 

gängigen Schweißverfahren zum 

Einsatz. Das maximale Gewicht von 

Baugruppen beträgt im Moment 50 t.



Induktionsrichten

Zeitsparender Richtprozess Richten von sehr großen Schweißbaugruppen

Sollten beim Schweißen von Baugruppen 

Verformungen auftreten, so können wir 

diese durch Induktionsrichten wieder 

ausgleichen. Ein starkes Magnetfeld 

erwärmt das Material an ausgewählten 

Stellen und glättet die Verformungen.



Stanzen & Nibbeln

Arbeitsbereich: 1.600 x 8.000 mm Stahl bis 6 mm, Edelstahl bis 4 mm Dicke

Kiemen, Sicken, Aussparungen, Haken, 

Näpfe und Gewinde - all diese Form-

elemente können mit unserer Stanze 

hergestellt werden. Wir verfügen über 

mehrere hundert Werkzeuge mit 

unterschiedlichen Größen und Formen.



Scheren

Scherzuschnitte bis 8.000 mm Länge Maximale Blechstärke bis 8 mm

In unserem Maschinenpark befinden 

sich zwei Schlagscheren mit den 

Schnittlängen von 8.000 und 3.500 mm. 

Blechzuschnitte können mit diesen 

beiden Maschinen im Handumdrehen 

durchgeführt werden.



Kantenbrechen

Maximale Blechbreite: 1.600 mm Schleifen von Stahl, Edelstahl und Aluminium

Diese Maschine eignet sich sowohl für 

kleine als auch große Werkstücke. Mit 8 

Schleifbürsten können Werkstücke bis 

100 mm Dicke entgratet und verrundet 

werden. Die Maschine kann Bleche bis  

5.000 mm Länge bearbeiten.



Gleitschleifen

Bearbeitung von Kleinteilen bis zu einer Größe von 100 x 200 mm

Mit unseren zwei Gleitschleifanlagen 

können die Oberflächen von Werk-

stücken von Schlackeablagerungen, 

Zunder- und Fettrückständen befreit 

werden. Außerdem werden die Kanten 

entgratet oder verrundet.



3D - Messen

Prüfung von Großteilen Automatische PrüfberichteEbenheitsprüfung

Mit diesem Gerät prüfen wir im 

Handumdrehen die Maßhaltigkeit, 

Ebenheit und Parallelität von 

Werkstücken. Dabei werden beliebig 

viele Messpunkte automatisch erfasst 

und mittels Computer ausgewertet.



Qualität & Zertifikate

DIN ISO 9001 zertifiziert Zertifizierter Schweißfachbetrieb

Zur Sicherung unserer Qualität unterziehen wir uns regelmäßig Audits beim 

TÜV-Thüringen und der Handwerkskammer Dresden. Die Rime GmbH verfügt 

unter anderem über folgende Zertifikate:

Zertifikat für das Managementsystem nach DIN EN 9001:2015 für den 

Geltungsbereich Blechverarbeitung und Fertigung von Schweißbaugruppen

Zertifizierung zum Schweißen von Tragwerken aus Aluminium

nach DIN EN 1090-3 EXC 2

Zertifizierung des QS-Systems für Ausrüstungen und Komponenten für den 

Metall-, Maschinen- und Fahrzeugbau sowie für den Rohrleitungs-, Anlagen- 

und Stahlbau nach DIN EN ISO 3834-3

Zertifizierung zur Herstellung von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2 EXC 2



Rime GmbH

Heinrich-Schönberg-Straße 6

01591 Riesa

+49 (0)3525 / 50690

info@rime.de

www.rime.de


